Systém TIViS 2.0 je uréeny na rieSenie naroc¢nych aplikacii spraco-
vania obrazu a kontroly kvality produkcie. Hlavné oblasti nasadenia
st vo vysokorychlostnej velkosériovej vyrobe, kde treba kontrolovat
100 % produkcie bez moznosti riesit tieto Glohy alternativnymi
procesmi. Vdaka novym moznostiam je Weblnspection vhodny aj
na nasadenie kontinualnej vyroby nekonecnych materialov, ako su
folie, papier a podobne.

K TIViS 2.0 mozno pripojit neobmedzené mnozstvo kamier fubo-
volného typu: plo$né, riadkové, Ciernobiele, farebné, termovizne,
IR a UV kamery, pripadne X-Ray. Nie je limitovany ani z hladiska
maximalneho rozliSenia kamier (16 Megapixelov a viac) a ich rych-
losti snimania (200 fps a viac). Pri riadkovych kameréach je mozné
pouzitie kamier s rozli§enim vySe 8 000 bodov na Sirku a rychlostou
prevySujicou 140 000 riadkov za sekundu. Viyber kamier, objek-
tivov a osvetlenia striktne podlieha iba poziadavkam aplikacie a
nie je obmedzeny ani z hladiska komunika¢nych rozhrani. VSetky
kamery a snimacie zariadenia sU pritom vzajomne synchronizované
a vysledky kontroly st priradované do jedného spolocného vystupu
o kvalite kazdého produktu. Vdaka tomu viete o kazdom produkte
vSetky jeho parametre na jednom mieste, o spresfiuje sledovanie
Statistik.
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Online nastavovanie parametrov triedenia

Pokrocily editor inSpekcii v TIViS 2.0 podporuje vytvéaranie a ukla-
danie neobmedzeného zoznamu réznych nastaveni parametrov trie-
denia. Vdaka tomu mozno kedykolvek vyvolat a pouzit nastavenie
vytvorené v minulosti pri lubovolnom type vyrobku. VSetky nastave-
nia mozno upravovat aj po€as nepretrzitej kontroly vyrobkov a bez
zastavenia systému alebo vyrobnej linky ich aplikovat a priamo tak
ovplyvnit vyslednd kvalitu vyrobkov. NavySe nastavovanie je inte-
raktivne a pracuje s databazou vstupnych déat ziskanych priamo
zo systému TIViS a ulozenych na disku v databaze vyrobkov.

Single/Multi REJECT

Dédlezitou inovaciou v ramci TIViS 2.0 je priame riadenie vytriedova-
nia chybnych produktov. Najma pri vysokorychlostnej vyrobe treba
vylicit PLC z procesu triedenia, aby bolo mozné presne ovladat
napriklad pneumatické dyzy, kompenzovat ich ¢asové hysterézie
a dosahovat tak moznost vytriedenia iba jednotlivych chybnych
produktov a nie celej skupiny okolo identifikovaného chybného
produktu (napriklad v hygienickej vyrobe, pri triedeni suciastok
atd.) Funkcia Multi-REJECT umozfiuje v odévodnenych pripadoch
zamerne vyhodit aj susediace produkty, pokial chyba jedného moze
nasledne ovplyvnit aj kvalitu dalSich produktov (napriklad v stvis-
losti s balenim produktov).
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Priama regulacia vyroby

Kamerovy systém pozné obrovské mnoZzstvo informacii o produk-
toch a dokaze ich efektivne spracovat tak, aby umoznil riadenie
vyrobnej technoldgie s ciefom predchadzania vzniku chyb. TIViS
2.0 dokaze PLC poskytovat Udaje o vyskyte hrani¢nych hodnét
zvolenych parametrov produktov a priamo takto regulovat ich hod-
notu. Okrem toho umozZiuje aj nastavenie dvoch Urovni tolerancie
nezavisle pre kazdu hranicu (HiHi, Hi, Lo, LoLo) a tieto hodnoty
aj samostatne signalizovat do PLC pomocou az 6smich digitalnych
izolovanych vystupov. V pripade poziadavky mozno implementovat
aj analégové vystupy zvolenych hodnot.

Vizualizacia, spracovanie dat a reporting

Silnou strankou TIViS 2.0 je poskytovanie informacii o priebehu

a vysledkoch kontroly. To je rozdelené do niekolkych Grovni:

* Operator — pre bezn( potrebu obsluhy linky st k dispozicii: aktual-
ny produkt, posledny nezhodny, histéria 30 nezhodnych produktov,
popisy vysledkov kontroly priamo v obrézkoch, zobrazenie zoznamu
nevyhovuijlcich parametrov, Pareto graf najchybovejSich parametrov
produktov, priebezna a celkova Statistika parametrov produktov, zo-
brazenie Statistiky v celkovom alebo detailnom reZime vratane vyhod-
nocovania stability procesu.

Kvalitar — systém poskytuje moznost exportovania meranych vysled-

kov do textovych reportov na dalSie spracovanie, primarne vyuzivané

manazérmi kvality na hibSie analyzy stability a spdsobilosti procesov.

Tieto vystupy mozno prisposobit potrebdm kazdého zakaznika.

e ManaZzment — TIViS 2.0 spraclva vietky vysledky v podobe SQL
databézy, ktord je pripojitelnd k reportingovému nastroju ProMoS
vytvorenému na nastrojoch Microsoft Reproting Services. UmoZiiuje
centralny zber a archivaciu meranych déat, spracovanie ad-hoc alebo
pravidelne generovanych grafickych a tabulkovych reportoy, ich dis-
triblciu uréenym pouzivatelom a dalSie funkcie. Vhodny je najma pre
pripravu podkladov na operativne porady, riadenie kvality a naprav-
nych opatreni v oblasti kvality a produktivity.

Zaver

TIViS 2.0 bol vyvinuty primérne s ciefom podporit procesy sledova-
nia kvality a optimalizacie ndkladov a vdaka tomu vyrazne skracuje
navratnost investicie do systému.

Medzi jeho kli¢ové vyhody patria:

* vysoky vykon spracovania a vyhodnocovania obrazu,

* moznost Upravy nastavenia triedenia on-line pocas vyroby,

e priama spatna vazba a regulacia vyrobnych technoldgii,

¢ synchronizované spracovanie meranych dat z viacerych kamier,
¢ okamzita vizualizacia kontroly a Statistickych parametrov,

* reporting a dohladatelnost jednotlivych produktov a defektov.

TIViS 2.0 sa dnes pouziva v r6znych oblastiach s mnohonasobny-
mi instalaciami na kontrolu vyrobkov, ako st napriklad:

* detské plienky a inkontinenc¢né produkty,

« damske vlozky a vyrobky osobnej hygieny,

* hlinikové odliatky hlav valcov,

* polotovary na vyrobu loZisk.
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